Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 
Applicant(s): 
Requested Patent: 

Application Number: 
Priority Number(s): 
IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



EP0295503 
1988-12-21 

SACHSE HELMUT;; BIPPUS ARMIN 

EFKADRUCK GMBH (DE) 

n EP0295503 . B1 

EP1 98801 08825 19880601 

DE1 9873720007 19870615 

B65D5/16; B65D5/72; B65D5/74 

B65D5/16 . B65D5/72B1 

□ DE3720007, □ DE8717437U 

Abstract 



The dispenser box has four peripheral walls (4, 6, 8, 10), a bottom and a lid, it being possible for a removal flap 
(24) with two lateral boundary tabs (28, 30) of the opening to be swivelled out of the front peripheral wall (4). The 
boundary tabs (28, 30) of the opening are constructed integrally with a material strip (38) which is bonded to the 
inside of the removal flap (24). Said material strip is preferably made integrally with the bottom tab (72), which is 
attached to the front peripheral wall (4), of the bottom, which is constructed as a foldable bonded bottom, and is 
connected to said bottom tab via a tear-off edge (78). The material strip (38) is then folded, together with the 
bottom tab (72), in an automatic folding stage onto the inside of the blank and bonded in its position. When the 
dispenser box is set up from the flat-folded state into the box shape, the bottom tab (72) lifts up from the 

peripheral wall (4), thus tearing off the tear-off edge (78). B 
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© Faltschachtel mit einer aus der vorderen Umfangswand herausschwenkbaren Entnahmekiappe. 



'© Die Erfindung betrifft eine Faltschachtel mit vier 
Umfangswanden (4, 6, 8, 10), einem Boden und 
einem Deckel, wobei aus der vorderen Umfangs- 
wand (4) eine Entnahmekiappe (24) mit zwei seitli- 
chen Qffnungsbegrenzungslaschen (28, 30) heraus- 
klappbar ist Die Offnungsbegrenzungstaschen (28, 
30) sind einstOckig mit einem auf die Innenseite der 
S Entnahmekiappe (24) aufgeklebten Materialstreifen 
(38) ausgebildet Dieser wird vorzugsweise einstdc- 
Wkig mit der an der vorderen Umfangswand (4) han- 
§genden Bodenlasche (72) des als Faltklebeboden 
ausgebildeten Bodens hergestellt und ist mit dieser 
t^Uber eine Abreiflkante (78) verbunden. Der Material- 
^Jstreifen (38) wird dann in einem automatisierten Fait- 
schritt mit der Bodenlasche (72) zusammen auf die 
® Innenseite des Zuschnittes gefaltet und In seiner 
CL Position verklebt. Beim Auffalten der Faltschachtel 
EUaus dem flach gefalteten Zustand in die Schachtel- 
form hebt sich die Bodenlasche (72) von der Um- 
fangswand (4) ab, wobei die Abreiflkante (78) ab- 
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Faltschachtei mit einer aus der v rderen Umfangswand herausschw nkbaren Entnahmeklappe 



Die Erfindung betrifft eine Faltschachtei der im 
Oberbegriff des Anspruches 1 genannten Art und 
ein Verfahren zu deren HersteHung. 

Bei derartigen Faltschachteln grenzen immer 
die Vorderwand, eine Seitenwand, die ROckwand 
sowie eine weitere Seitenwand in der aufgezeigten 
Folge aneinander; dementsprechend besteht der 
noch nicht bearbeitete Schachtelzuschnitt aus vier 
in dieser Folge Qber Faltkanten mrteinander ver- 
bundenen Umfangswinden, wobei diese. Folge mit 
einer bellebigen der genannten vier Umfangswande 
beginnen kann. An der freien Langskante einer der 
beiden auBeren Umfangswande ist im ailgemetnen 
eine Oberlappungsklebelasche angeordnet Zur Bil- 
dung der Faltschachtei wird dann beisplelsweise 
zuerst die mit der Oberlappungsklebelasche verse- 
hene Umfangswand und danach die andere a'uBere 
Umfangswand flach auf den Schachtelzuschnitt 
gefaltet wobei die Auflenkante der letzteren mit der 
zuvor beleimten Oberlappungsklebelasche verklebt 
wird. Aus dtesem flach gefaiteten Zustand kann die 
Faltschachtei in bekannter Weise aufgefaltet wer- 
den, wobei sie aus der flachen, fOr den Versand 
geeigneten Form Qber eine Form mit rautenformi- 
gem Grundrifl in die endgOItige Form mit rechtecki- 
gem Grundrifl Qbergeht. 

An den oberen und unteren Kanten der Um- 
fangswande sind Boden- und Deckellaschen Qber 
Faltkanten angeordnet FOr den Boden wird zwi- 
schen einem Steckboden und elnem Faltklebebo- 
den unterschieden. Der Steckboden wird im allge- 
meinen nach dem AuffaJten der Faltschachtei durch 
Ineinanderstecken der Bodenlaschen gebildet 
wobei dieser Vorgang kaum automatisierbar ist Zur 
Bildung des Faltklebebodens werden die Bodenla- 
schen in besonderer, anhand eines AusfGhrungs- 
beispieles naher beschriebener Weise gefaltet und 
verklebt, so dafl sich ein in sich gefalteter, in der 
Ebene der flachen Faltschachtei Hegender Boden 
ergibt, welcher beim Auffelten der Faltschachtei 
gestreckt wird. Die Bildung des Faltklebebodens 
erfolgt im ailgemeinen gleichzeitig mit der Bildung 
der Faltschachtei und ist gut automatisierbar. 

Die an der vorderen Umfangswand angeord- 
nete Entnahmeklappe ISflt sich nach Art einer 
SchOttklappe affnen, wobei die beiden 
Cffnungsbegrenzungslaschen einerseits die Selten- 
wa*nde dieser SchOttklappe bilden, andererseits zur 
FOhrungs- und Offnungsbegrenzung dieser SchOtt- 
klappe ausgebildet sind, wie noch genauer darge- 
(egt wird. 

Urn dem Abnehmer der flach gefaiteten Falt- 
schachteln deren Verw ndung soweit wie moglich 
zu erleichteren, ist man bestrebt, dies in einem 
weitgehend f rtiggestellten Zustand anzubieten, so 



da/3 der Abnehmer selbst moglichst wenige Hand- 
griffe bis zur Ersteiiung der gebrauchsfertigen 
Schachtel leisten mufi. Ein anderes Ziel ist bet 
gegebener Schachtelgrdfle das versandfertige, 

5 flach gefaltete Faltschachtelformat moglichst klein 
und damit den Verpackungsaufwand moglichst 
gering zu haiten. 

Es ist bereits eine Faltschachtei der im Ober- 
griff des Anspruches 1 genannten Art bekannt, bei 

to der die Entnahmeklappe mit den 
Cffnungsbegrenzungslaschen einstOckig ausgebil- 
det und mit einer Bodenlasche verbunden ist (Falt- 
schachtei der EFKA-DRUCK, Version 1). Bei dieser 
Faltschachtei kann die Entnahmeklappe, die in 

is GrS/te und Form im wesentlichen der zu ver- 
schiieflenden Offnung in der vorderen Umfangs- 
wand entspricht, nicht aus dieser ausgestanzt wer- 
den, da die mit der Entnahmeklappe verbundenen 
dffnungsbegrenzungslaschen dann notwendiger- 

20 weise aus den seitlichen UmfangswaVtden ausge- 
schnitten werden mGflten. FOr die gesamte, aus 
Entnahmeklappe und anhangenden 

dffnungsbegrenzungslaschen bestehende SchOtt 
klappe mufl deshalb eine gesonderte Zu- 

25 schnittflache vorgesehen werden; dementspre- 
chend mufi an der vorderen Umfangswand eine 
SchQttQffnung ausgeschnitten werden. Insgesamt 
ergibt sich dadurch ein verhaltnismaflig grofles, 
ungOnstig gegliedertes Zuschnitts- Oder Nutzenfor- 

30 mat. 

Die SchOttklappe ist bei der bekannten Falt- 
schachtei an einer mit der hinteren Umfangswand 
verbundenen Bodenlasche angeordnet Der Boden 
der bekannten Faltschachtei ist als Steckboden 

35 ausgebildet Da der Steckboden erst beim Abneh- 
mer nach Auffaiten der Faltschachtei gebildet wer- 
den kann, mufl auch die SchOttklappe vom Verwen- 
der In umstSndllcher Weise In ihre Gebrauchsform 
und -stellung gebracht werden. Dieser Vorgang laflt 

40 sich ebensowenig wie das Stecken des Bodens 
automatisieren. Die bekannte Faltschachtei hat de- 
shalb im versandfertigen Zustand einen auflerest 
geringen Fertigungsgrad und ein unerwOnscht gro- 
fles Zuschntttsformat 

45 Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
eine Faltschachtei der Im Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 genannten Art zu schaffen, welche bei 
gegebener Schachtelgrofle ein moglichst kletnes 
und geschlossenes, mit geringem Verschnitt her- 

50 stellbares Zuschnittsfomnat aufweist und welche im 
versandfertigen Zustand einen mSglichst weitge- 
henden, eine Verwendung fOr den Abnehmer er- 
leichtemden Fertigungsgrad besitzt; ein weitere 
Aufgabe besteht darin, ein einfaches. rationelles 
Fertigungsverfahren fOr die HersteHung einer erfin- 
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dungsg maB n Faitschachtel anzugeben. 

Die rste Teilaufgabe ist erfindungsgemafl 
cfurch die im Kennzeichen des Anspruches 1 ange- 
gebenen Merkmale gelost 

Die Entnahmeklappe ist unmittelbar aus der 
vorderen Umfangswand ausgestanzt so daB die 
Entnahmeklappe und die Entnahmeflffnung in ein- 
em Arbeitsgang mit einem Werkzeug hergestellt 
werden. AuBerdem iiegt die Entnahmeklappe inner 
halb des Umrisses der vorderen Umfangswand, so 
daB kein gesonderter, das Nutzenformat yergro- 
flemder Anhang vorgesehen sein mufi. Durch Auf- 
kleben des Materialstreifens mit den daran bei- 
spielsweise Gber Faitkanten anhSngenden 
Offnungsbegrenzungsiaschen wird die SchUtt- 
kiappe fertiggestellt Sie befindet sich nach dem 
Aufkfeben des Materialstreifens von selbst in der 
vorgesehenen Gebrauchsstellung, so dag Insofern 
ein sehr weitgehender Fertigungsgrad erreicht wird 
und die vom Verwender noch aufzubringenden Fer- 
tigstellungsarbeiten gering sind. 

Beim Fatten des Schachtelzuschnittes zur flach 
liegenden Faitschachtel in der weiter vorne ge- 
schilderten Art und Weise wird wenigstens eine der 
beiden Offnungsbegrenzungsiaschen mit einer seit- 
lichen Umfangswand zusammen urn 180* flach auf 
die vordere Umfangswand gefaltet Beim Auffalten 
der Schachtel mufl diese Offnungsbegrenzungsla- 
sche zusammen mit der seitlichen Umfangswand, 
an der sie anliegt urn 90* aufgerichtet werden. 
Um zu verhindem, daB diese 
Offnungsbegrenzungsiasche in einer nur teilweise 
aufgerichteten Stellung verbleibt und in den Innen- 
raum der aufgefalteten Schachtel hineinragt ist in 
einer Ausgestaitung der Erfindung vorgesehen, daB 
das bei geschlossener Entnahmeklappe innenlie- 
gende Ende dieser Offnungsbegrenzungsiasche 
gegen ein Abheben von dieser Umfangswand 
durch eine Sicherung gesichert ist; diese Sicherung 
ist so ausgebildet, da/3 sie sich beim erstmaligen 
Offnen der Entnahmeklappe selbsttatig ISsen kann. 
Durch diese Sicherung. wird beim Auffalten der 
Faitschachtel die Offnungsbegrenzungsiasche von 
der zugeordneten Umfangswand mitgenommen. 

In bevorzugter Ausgestaitung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB die gesicherte 
Offnungsbegrenzungsiasche durch Bngriff zwi- 
schen die zugehorige benachbarte Umfangswand 
und eine an dieser angeklebte 
Oberlappungsklebelasche der rGckwSrtigen Um- 
fangswand gehalten ist Der Beleimungsbereich 
zwischen Oberlappungsklebelasche und Umfangs- 
wand kann im Bereich des Eingriffes der 
Offnungsbegrenzungsiasche unterbrochen sein, so 
daB diese nur formschlGssig gshalten wird. Beim 
Offnen der Entnahmeklappe wird das innere Ende 
der Offnungsbegrenzungsiasche unter der 
Oberlappungskleb lasche herausgezogen, wodurch 



die Sicherung gelost wird. 

Um den Schachtelzuschnitt einstOckig herstel- 
len zu konnen, ist der Materialstreifen vorzugs- 
weise einstOckig mit diesem Zuschnitt verbunden 
s und hSngt mit diesem Ober eine Reiflkante zusam- 
men. Er kann dann bei Bedarf abgetrennt und in 
die vorgesehene Position QberfQhrt werden. In be- 
vorzugter Ausgestaitung der Erfindungwird der 
Schachtelzuschnitt einstOckig mit einer Bodenla- 
io sche der Vorderwand herstellt und hangt mit dieser 
Gber eine ReiBkante zusammen. Die Anordnung 
kann so getroffen sein, da/3 nach einer Faltung der 
Bodenlasche um ihre Faltkante auf die Innenseite 
der vorderen Umfangswand der Materialstreifen 
75 automatisch in seine exakte Soil-Lage gelangt, in 
welcher er verklebt werden soli. Auf diese Weise 
ist eine genaue Positionierung mit einfachen, be- 
kannten Faiteinrichtungen moglich, so daB dieser 
Vorgang ohne Schwierigkeiten automatisierbar ist. 
20 In einer bevorzugten Ausgestaitung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, da/3 bei Ausbiidung des 
Bodens ais Faitklebeboden mit in sich geienkigen 
und miteinander verklebten Bodenlaschen der Um- 
fangswSnde, welche sich beim Entfalten des Ma- 
25 ntels zum Boden strecken. der Materialstreifen zu- 
sammenhSngend mit der Bodenlasche der vorde- 
ren Umfangswand hergestellt ist und von dieser 
durch eine bei erstmaliger Auffaltung des Mantels 
selbsttatig abrei/Jbar ist Der Materialstreifen wird 
30 zusammen mit der Bodenlasche der vorderen Um- 
fangswand, die zum Zwecke der Bildung eines 
Faltklebebodens ohnehin gefaltet werden mufl, in 
ihre Soil-Position gebracht und verklebt Sie bleibt 
mit dieser Bodenlasche verbunden, solange die 
35 Faitschachtel ihrenflach gefaiteten Zustand beibe- 
hait. Die ReiBkante ist so ausgebildet, da/3 beim 
Auffalten der Faitschachtel, d.h. dann, wenn die 
Bodenlasche aus ihrer zur vorderen Umfangswand 
parallelen Stellung in die Bodenebene verschwenkt 
40 wird, der Materialstreifen von dieser Bodenlasche 
getrennt wird. 

Die voriiegende Erfindung betrifft auBerdem ein 
Verfahren der im Oberbegriff des Anspruches 7 
genannten Art Wie daraus hervorgeht, werden 
45 nach Bereitstellung eines geeigneten, alie Oder aiie 
: wesentlichen Teile der Faitschachtel aufweisenden 
Zuschnittes einzelne Laschen beleimt und der Zu- 
schnitt in die flach gefartete, versandfertige Form 
gefaltet, wobei die beleimten Laschen mit den ent- 
so sprechenden Gegenfiachen verkleben. Bei der be- 
kannten Faitschachtel wird die Entnahmeklappe mit 
den daran Gber Faitkanten anhangenden 
Offnungsbegrenzungsiaschen ais gesonderter, an 
einer Bodenlasche anhang nder Zuschnitteil 
55 ausgeschnitten. Aus dieser Anordnung ergibt sich. 
da/3 die Entnahmeklappe erst beim Auffalten der 
Faitschachtel in der Regel manuell in mehreren 
Verfahrensschritten in ihre Gebrauchslage gebracht 
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wird. so daJJ ein wesentlicher Teil ailer bis zur 
Bereitstellung der fertigen, gebrauchsfahigen Falt- 
schachtel erforderlichen Operationen sehr unratio- 
nell und zudem vom Verwender ausgefQhrt warden. 
Aufierdem ergibt sich bei dem bekannten Verfah- 
ren eine ungOnstige, einen vertiattnismaflig hohen 
Verschnittanteil bedlngende Nutzenform, wie be- 
reits ausgefQhrt wurde. 

Es ist weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Verfahren zur Herstellung einer Fait- 
schachtel anzugeben, bei welchem der Fertigungs- 
grad der flach gefalteten Faltschachtel moglichst 
hoch ist und bei welchem eine gOnstige, ver- 
schnittarme Nutzenform erzielt wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSfl durch 
die im Kennzeichen des Anspruches 7 enthaltenen 
Merkmale gelQst 

Die eigentllche Entnahmeklappe wird in einem 
mit dem Zuschneiden des Nutzens zusammenfal- 
lenden oder einem getrennten Arbeitsgang aus der 
Flache der vorderen Umfangswand ausgestanzt 
derart, dafl sie Uber eine Faltkante mit dieser In 
Verbindung bleibt Es wird darauf verzichtet, die 
Offnungsbegrenzungslaschen einstOckig mit der 
Entnahmeklappe auszubilden; stattdessen wird in 
einem gesonderten Verfahrensschritt auf die Innen- 
seite der Entnahmeklappe ein Materialstreifen mit 
seitlich anhSngenden Offnungsbegrenzungslaschen 
aufgeklebt Aufgrund des erfindungsgemaflen Ver- 
fahrens ergibt sich eine Faltschachtel, bei der im 
flach gefalteten Zustand der Faltschachtel die Ent- 
nahmeklappe bereits ihre Gebrauchsstellung inne 
hat. Beim Auffaiten der Faltschachtel gelangen die 
Offnungsbegrenzungslaschen zusammen mit den* 
zugeordneten seitlichen UmfangswSnden automati- 
sch in ihre Gebrauchslage, so dafl keinerlei geson- 
derte, die Entnahmeklappe betreffende Operatio- 
nen erforderlich sind. 

Wenn der Boden der Faltschachtel als soge- 
nannter Faltklebeboden ausgebildet ist welcher 
sich beim Auffaiten der Faltschachtel streckt. ist in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, 
dafi der Materialstreifen Qber eine Abreifikante mit 
der Bodenlasche der vorderen Umfangswand zu- 
sammenhangend hergesteilt wird, dafl der Material- 
streifen beleimt wird und dafl er gleichzeitjg mit der 
Bodenlasche der vorderen Umfangswand auf diese 
gefaitet und mit der Entnahmeklappe verklebt wird. 
Wie bereits ausgefQhrt wurde, fQhrt dieses Herstel- 
lungsverfahren zu einer Faltschachtel,die nur noch 
aus dem flach gefalteten Zustand aufgefaltet wer- 
den mufl, wobei der Materialstreifen automatlsch 
von der Bodenlasche abreiflt, so dafl sich diese in 
die Bodenebene strecken kann. Ene nach diesem 
Verfahren hergestelite Faltschachtel kann deshalb 
ohne weiteres maschinell aufgefaltet warden, da 
aufler evtJ. der VerschlieBung des Deck is keinerlei 
Operationen erforderlich sind, welche einen 



manuellen Bngriff erforderlich machen. 

Mehrere AusfQhrungsbeispiele der Erfindung 
sind in der Zeichnung dargestellt und im folgenden 
naher beschrieben. Es zeigen: 
5 Rg. 1 in perspektJvischer Darstellung eine 

Faltschachtel in aufgefaltetem Zustand mit geoffne- 
ter Entnahmeklappe; 

Rg. 2 einen Schachtelzuschnitt zur Herstel- 
lung einer Faltschachtel gemSfl Rg. 1 mit Blick auf 
ro die Wandinnenseiten; 

Fig. 3 den Schachtelzuschnitt gemafl Rg. 2 
nach Beleimung der zu verklebenden Teile und 
nach einem ersten Faltvorgang; 

Rg. 4 eine Faltschachtel gemMfl Rg. 1 w£h- 
is rend des Auffaltens in einer Ansicht von schrSg 
unten; 

Rg. 5 eine Ansicht in die oben offene Falt- 
schachtel gemMfl Rg. 1 in Richtung des Pfeiies IV. 
wobei die einzelnen UmfangswSnde mit den an- 
20 hangenden Bodenlaschen auseinandergezogen 
sind. 

Die in Rg. 1 dargestellte Faltschachtel 2 weist 
einen Mantel auf, welcher aus der vorderen Um- 
fangswand 4, der seitlichen Umfangswand 6, der 

25 hinteren Umfangswand 8 und der weiteren seitli- 
chen Umfangswand 10 gebiidet ist Em Boden 12 
verschlieflt die untere Stirnseite. ein Deckel 14 die 
obere Stirnseite der Faltschachtel 2. Der Boden 12 
kann in bekannter Weise als Steckboden oder als 

30 Faltklebeboden ausgebildet sein; der Deckel 14 ist 
im allgemeinen ein Steckdeckel mit inneren 
Deckellaschen 16 und einer Sufleren, mit einer 
Stecklasche 20 versehenen Deckellasche 18. 

In der vorderen Umfangswand 4 ist eine Ent- 

35 nahmeSffnung 22 ausgebildet, die durch eine in 
Form und Abmessung gleiche Entnahmeklappe 24 
verschlieflbar ist. Die Entnahmeklappe 24 ist urn 
eine bodennahe Wappkante 26 zwischen der dar- 
gestellten Offnungsstellung und einer in der Ebene 

40 der vorderen Umfangswand 4 Jiegenden Stellung 
verschwenkbar. 

An den Seitenkanten der Entnahmeklappe 24 
sind .Offnungsbegrenzungslaschen 28, 30 angeord- 
net, welche an den Innenseiten der jeweils zu- 

45 geordneten seitlichen Umfangswande 6 bzw. 10 
gleitend anllegen. Die Offnungsbegrenzungsla- 
schen 28, 30 bilden mit der Entnahmeklappe 24 
zusammen eine SchQttklappe 32 und bilden deren 
SeitenwSnde. 

so An den inneren Enden der 
Offnungsbegrenzungslaschen 28, 30 sind An- 
schlagnasen 34, 36 ausgebildet, welche sich in der 
in Rg. 1 dargestellten Offnungsstellung der SchQtt- 
klappe 32 innen gegen di vordere Umfangswand 

55 4 aniegen und damit den Offnungsweg der SchQtt- 
klappe 32 begrenzen. 

Di Offnungsbegrenzungslaschen 28, 30 sind 
einstOckig mit einem auf di Innenseite der Entnah- 
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meklappe 24 aufgekiebten Materiaistreifen 38 aus- 
gebildet und mit diesem Uber Faltkanten 80, 82 
verbunden, die ein UmfaJten der 
Offnungsbegrenzungslaschen 28, 30 urn 90* aus 
der Ebene des Materiaistreifens 38 eriauben. 

Der Materiaistreifen 38 mit den anhSngenden 
Offnungsbegrenzungslaschen 28, 30 kann bei- 
spieisweise als gesondertes Tell hergesteltt und auf 
den flach liegenden Zuschnittrohling aufgeklebt 
werden. Anhand der Rg. 2 bis 5 werden jedoch 
eine Faitschachtei und ein Verfahren zur Herstel- 
lung derselben beschrieben, die es ermoglichen, 
den Materiaistreifen 38 und die anhSngenden 
Offnungsbegrenzungslaschen 28, 30 in besonders 
einfacher Weise einstQckig mit dem Fait- 
schachtelzuschnitt herzustellen und weiter zu verar- 
beiten. 

Der in Fig. 2 dargestellte Faitschachtelzuschnitt 
oder -nutzen 44 dient zur Hersteliung einer Fait- 
schachtei gemMfl Fig. 1 . Aile in den beiden Figuren 
sich entsprechenden Teile sind deshalb mit glei- 
chen 8ezugszeichen versehen. Die seitliche Um- 
fangswand 6, die vordere Umfangswand 4, die seit- 
liche Umfangswand 10 und die hintere Umfangs- 
wand 8 hangen Uber gemeinsame, als Faltkanten 
ausgebildete Ungskanten 46, 48, 50 gelenkig zu- 
sammen. Die inneren Deckellaschen 16 sind Uber 
Faltkanten 52 mit den seitlichen Umfangswanden 6 
bzw. 10 verbunden. Die Muflere Deckellasche 18 1st 
Ober eine Faitkante 54 mit der vorderen Umfangs- 
wand 4 verbunden und trMgt ihrerseits Uber eine 
Faitkante 56 die Stecklasche 20. 

An der freien Seitenkante der hinteren Um- 
fangswand 8 ist Ober eine Faitkante 58 eine 
Uberlappungskiebelasche 60 gelenkig angeordnet 

An den unteren Kanten der seitlichen Umfangs- 
wand 6, der vorderen Umfangswand 4, der seitli- 
chen Umfangswand 10 sowie der hinteren Um- 
fangswand 8 sind Ober die gelenkigen Faltkanten 
62, 64, 66 bzw. 68 jeweils Bodenlaschen 70, 72. 74 
bzw. 76 angeordnet Die Bodenlaschen 70, 72, 74, 
76 sind so gestaltet da/3 sie einen Faltklebeboden 
bilden konnen, wie weiter hinten genauer be- 
schrieben wird. 

Mit der Bodenlasche 72 ist Uber eine Abreifl- 
kante 78 der Materiaistreifen 38 verbunden, an 
welchem Ober die gelenkigen Faltkanten 80 bzw. 
82 die Offnungsbegrenzungslaschen 28 bzw. 30 
hangen. 

Rg. 3 zeigt den Zuschnitt 44 gemafl Rg. 2, 
nachdem er eine Beleimungsstation und eine erste 
Faltstation durchlaufen hat Die miteinander zu ver- 
ktebenden Flachen sind jeweils schraffiert darge- 
steilt, wobei es offen bieiben kann, welche Rache 
jeder Rachenpaarung den Leimauftrag erhalt und 
wie der Leimauftrag aussieht beispielsweise punkt- 
f6rmig, streifenfQrmig oder dgl.. Die gestrichelte 
Schraffierung bedeutet, dafl die bezOglich der Zei- 



chenebene untere Seite dieser Rache mit der Ge- 
genfiache verklebt wird; die durchgehende Schraf- 
fierung bedeutet dementsprechend, da/3 die bezG- 
glich der Zeichenebene obere Seite der entspre- 

5 chenden Rache eine KlebefiMche darstellt In Rg. 3 
ist zu erkennen, dafl die Unterseite der 
Oberiappungskiebelasche 60 und der linke Kanten- 
bereich 61 der seitlichen Umfangswand 6 eine Kie- 
beflSchenpaarung bilden. Weitere Klebeflachenpaa- 

io rungen bilden jeweils Teile der Bodenlaschen 70 
und 72 bzw. 74 und 76, wie im folgenden genauer 
beschrieben wird. Wie insbesondere Rg. 2 erken- 
nen laflt besteht die Bodenlasche 70 aus einem 
HaupttBit und einem daran Qber eine Faitkante 71 

75 anhSngenden Lappen 70a. Die Bodenlaschen 76 
besteht aus einem Mauptteil und einem daran Qber 
eine Faitkante 77 anhSngenden Lappen 76a. 

Wie aus Rg. 3 erkennbar ist, werden die 
Bodenlaschen 70. 72, 74 bzw. 76 in einem Arbeits- 

20 gang urn die jeweiligen Faltkanten 62, 64, 66 bzw. 
68 gefaltet und flach auf die Umfangswande 6, 4. 
10 bzw. 8 aufgelegt Gleichzeitig wird der mit der 
Bodeniasche 70 zusammenhangende Lappen 70a 
urn die Faitkante 71 zurOckgefaitet, so da/3 die in 

25 Rg. 2 obenliegende Seite des Lappens 70a auch in 
der Anordnung gemafl Rg. 3 oben liegt In gleicher 
Weise wird der mit der Bodenlasche 76 zusam- 
menhangende Lappen 76a urn die Faitkante 77 
zurOckgefaitet so dafl sich die in Rg. 3 dargestellte 

30 Konstellation der Bodenlaschen 70 bzw. 76 mit den 
anhSngenden Lappen 70a bzw. 76a ergibt 

Der Materiaistreifen 38 wird gemeinsam mit 
der Bodenlasche 72 umgefaltet so da/3 er sich auf 
die Innenseite der Entnahmeklappe 24 auflegt Die 

35 Offnungsbegrenzungslaschen 28 bzw. 30 legen 
sich dabei auf die zugeordneten seitlichen Um- 
fangswande 6 bzw. 10 auf. Die Faltkanten 80 bzw. 
82 sind mit den Faltkanten 46 bzw. 48 bQndig. Vor 
dem Falten der Boden laschen 70, 72, 74, 76 ist 

40 beispielsweise die in Rg. 2 obenliegende Seite des 
Materiaistreifens 38 beleimt worden. Wenn sich der 
Materiaistreifen 38 gemafl Rg. 3 auf die Innenseite 
der Entnahmeklappe 24 auflegt, wird er mit dieser 
verklebt (es versteht sich, dafl auch die mit dem 

45 Materiaistreifen 38 deckungsgleiche Rache der 
Entnahmeklappe 24 beleimt werden kann). 

Vor dem werteren Fatten des den Zustand 
gemSfl Rg. 3 einnehmenden Zuschnittes 44 wird 
Jeweils wenlgstens eine der beiden zugeordneten - 

so schraffierten Flachen des Lappens 70a bzw. der 
Bodenlasche 72 einerseits und des Lappens 76a 
bzw. der Bodenlasche 74 andererseits beleimt In 
einem nachsten Verfahrensschritt wird die hintere 
Umfangswand 8 urn die Faitkante 50 gefaltet, so 

55 dafl sie sich auf die seitliche Umfangswand 10 und 
auf einen Tell der vorderen Umfangswand 4 auf- 
legt. Anschlieflend wird die seitiiche Umfangswand 
6 urn die Faitkante 46 gefaltet, so dafl sie sich 
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ebenfaJIs auf die vordere Umfangswand 4 auflegt 
wobej der Klebebereich 61 sich auf die 
Qberiappungsklebelasche 60 auflegt und mit dieser 
verkiebt wird. Gleichzeitig werden die einander zu- 
geordnelen schraffierten RSchen des Lappens 70a 
und der Bodenlasche 72 einerseits sowie des Lap- 
pens 76a und der Bodenlasche 74 anderersetts 
miteinander verkiebt Der damit erreichte Zustand 
des Zuschnittes 44 entspricht der flach gefaiteten, 
versandfertigen Faltschachtel. 

Wie sich bei einer Betrachtung der Fig. 3 er- 
gibt wird beim Umfalten der settlichen Umfangs- 
wand 6 auch die Offnungsbegrenzungslasche 28 
mitgenammen und flach auf den Materialstreifen 38 
aufgelegt Da das als Anschlagnase 34 ausgebil- 
dete Bide der Offnungsbegrenzungsiasche 28 in 
den Klebebereich 61 hineinragt wird es zwischen 
diesem Klebebereich 61 und die 
Qberiappungsklebelasche 60 eingeklemmt Damit 
die Anschiagnase 34 nicht mit der Umfangswand 6 
Oder der Qberiappungsklebelasche 60 verkiebt ist 
die Befeimung in dem Bereich, In dem die An- 
schiagnase eingeklemmt wird, unterbrochen, wie 
Fig, 3 zeigt 

Rg; 4 zeigt eine Faltschachtel gemaB der Rg. 
t wahrend des Auffaltens aus ihrem flach gefaite- 
tem Zustand in die Schachteiform. Wenn die Falt- 
schachtei 2 beispieisweise durch eine Auffaltein- 
richtung im Sinne der Pfeile P1 und P2 belastet 
wird; richten sich die seitlichen Umfangswande 6 
bzw. to aus ihrer flach liegenden Stellung auf, so 
dafl die Faltschachtel 2 Qber einen Zustand mit 
etwa rautenfSrmigem GrundriB in die gewlinschte 
Schachteiform mit rechteckigem GrundriB gelangt. 
Die miteinander verklebten Bodenlaschen 70 und 
72. einerseits sowie die Bodenlaschen 74 und 76 
andererseils strecken sich dabei in die Bodene- 
bene und bilden dabei einen geschlossenen, teil- 
weise mehrlagig sich Oberlappenden Boden, wobei 
der Lappen 76a unter den diesem nahen Teil der 
Bodenlasche 72 greift, der Hauptteil der Bodenla- 
sche 76 sich dagegen Qber den diesem nahen Teil 
der Bodenlasche 72 legt, wobei zusatzlich durch an 
der Bodenlasche 72 einerseits und an der Bodenla- 
sche 76 anderersetts ausgebildete, beim Auffalten 
ineinandergreifende RastvorsprOnge 84 bzw. 86 
eine zusatiiche Verklammerung des Faltklebebo- 
dens erfolgt 

Wie insbesondere Rg. 4 erkennen lafit, wird die 
Bodenlasche 72 beim Auffalten der Faltschachtel 2 
von der vorderen Umfangswand 4, auf der sie bis 
dahin auflag, abgehoben. Da der Materialstreifen 
38 mit der vorderen Umfangswand verkiebt ist, 
reifit die Abreiflkante 78 ab, so daB das Auffalten 
der Bodenlasche 72 nicht behindert wird. 

Da die Offnungsbegrenzungsiasche 28 in der 
anhand: der Rg. 3 beschriebenen Weise zwischen 
dem Klebebereich 61 der Umfangswand 6 und der 



Qberiappungsklebelasche 60 eingeklemmt ist, ist 
sie gegen ein Abheben von der Umfangswand 6 
gesichert und wird demzufoig beim Auffalten der 
Faltschachtel 2 in die senkrecht zum Materialstrei- 

5 fen 38 stehende Stellung mitgenommen. Diese 
Matfnahme ist erforderlich, da durch das Umfalten 
der Offnungsbegrenzungsiasche um 180* ihre 
Tendenz, sich von seibst aufzurichten, mdglicher- 
weise verloren geht. Beim erstmafigen Offnen der 

to Entnahmeklappe 24 I6st sich das eingeklemmte 
Ende 34 selbst&tig aus der beschriebenen Siche^ 
rung, so daB das Offnen der Entnahmeklappe nicht 
behindert wird. 

Rg. 5 zeigt eine Ansicht in die oben offene 

75 Faltschachtel entsprechend dem Pfeif IV in Rg. 1. 
Der besseren Ubersicht wegen sind die Umfangs- 
wMnde 4, 6, 8 und 10 Jewells voneinander getrennt 
dargestellt, so daB auch die im aufgefalteten Zu- 
stand sich mehrfach Oberlappenden Bodenlaschen 

20 72, 70, 76 und 74 vollstandig sichtbar sind. Ents- 
prechend der Erlauterung zu Rg. 3 bedeutet eine 
gestrichelte Schraffterung, daB die bezuglich der 
Zeichenebene untere Se'rte eine Klebeflache dar- 
steilt wahrend die durchgehende Schraffierung an- 

2$ zeigt, daB die bezOglich der Zeichenebene obere 
Seite eine Klebef&che ist Dementsprechend liegt 
der schraffierte Bereich der Bodenlasche 74 auf 
dem Lappen 76a der Bodenlasche 76 auf und 
Qberdeckt sich mit diesem in den kongruenten - 

30 schraffierten Bereichen. Der schraffierte Bereich 
der Bodenlasche 72 liegt auf dem schraffierten 
Bereich des Lappens 70a auf und Qberdeckt sich 
mit diesem in den jeweils schraffierten Bereichen. 
Wie anhand der Rg. 4 schon erlautert wurde, grei- 

35 fen im aufgefalteten Zustand der Schachte! - bezo- 
gen auf Rg. 5 - der Lappen 76a und die mit 
diesem verWebte Bodenlasche 74 untar den linken 
Teil der Bodenlasche 72, wahrend der rechte Teil 
der Bodenlasche 76 Ober den rechten Teil der 

40 Bodenlasche 72 und die damit verklebte Bodenla- 
sche 70, 70a greift. Dabei verklammem sich die 
VorsprQnge 84, 86. In Rg. 5 sind auch die 
Qberiappungsklebelasche 60, der Materialstreifen 
38 und die beiden Offnungsbegrenzungslaschen 

45 28, 30 zu erkennen. 

Es sei noch erwahnt, daB der Materialstreifen 
38 nicht nur zum Haiten der 
Offnungsbegrenzungslaschen 28 und 30 dient, son- 
dem gleichzeitig eine vorteilhafte Verstarkung der 

5a Entnahmeklappe 24 bildet 



AnsprUche 

55 1. Faltschachtel (2) mit einem aus vier Um- 
fangswdnden bestehenden Mantel, dessen vier 
Umfangswande (4, 6, 8, 10) in vier Ldngskanten 
(46, 48, 50, 58) geienkig verbunden sind unter 
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Verwendung einer Oberiappungsklebung (60, 61) 
an einer (58) der Langskanten, mit einem Boden 
und mit einem Deckel, wob i eine vordere Um- 
fangswand (4) ine um ein bodennah Klappkante 
(26) schwenkbare Entnahmeklappe (24) mit an den 
benachbarten UmfangswSnden (6, 10) gleitend an- 
Hegenden Offnungsbegrenzungslaschen (28, 30) 
aufweist, dadurchgekennzeichnet , dafl die Ent- 
nahmeklappe (24) aus der vorderen Umfangswand 
(4) ausgestanzt ist und da/3 auf die Innenseite der 
Entnahmeklappe (24) ein Materialstreifen (38) ge- 
klebt ist, dessen um 90* abgewinkelte Endteile die 
Offnungsbegrenzungslaschen (28. 30) bilden. 

2. Faltschachtel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl das bei geschiossener Entnah- 
meklappe (24) inneniiegende Ende (34) mindestens 
einer Offnungsbegrenzungsiasche (28) vor der erst- 
maligen Offnung an der anliegenden Umfangswand 
(6) gegen Abheben von dieser durch eine Siche- 
rung (60) gesichert ist, welche sich beim erstmali- 
gen Offnen selbsttatig lost 

3. Faltschachtel nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzelchnet, 6a& diejenige 
Offnungsbegrenzungsiasche (28) gesichert ist, die 
im flach gefalteten Zustand des Mantels auf dem 
Materialstreifen (38) aufliegt 

4. Faltschachtel nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet dafl die gesicherte 
Offnungsbegrenzungsiasche (28) durch Eingriff zwi- 
schen die zugehfirige benachbarte Umfangswand 
(6) und eine an dieser angeklebte 
Oberlappungsklebelasche (60) der rUckw3rtigen 
Umfangswand (8) gehalten ist 

5. Faltschachtel nach einem der AnsprOche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da/I der Material- 
streifen (38) einstOckig mit einer Bodenlasche (72) 
der vorderen Umfangswand hergestellt ist und Ober 
eine Reiflkante (78) mit dieser zusammenhangt 

6. Faltschachtel nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl bei Ausbildung des Bodens als 
Faltklebeboden mit in sich gelenkigen und mitei- 
nander verkiebten Bodenlaschen (70, 72, 74, 76) 
der Umfangswande (6, 4, 10, 8), welche sich beim 
Entfatten des Mantels zum Boden strecken, der 
Materialstreifen (38) zusammenhingend mit der 
Bodenlasche (72) der vorderen Umfangswand (4) 
hergestellt ist und von dieser bei erstmaliger Auffal- 
tung des Mantels selbsttatig abreiflbar ist 

7. Verfahren zur Herstellung einer Faltschachtel 
gemafl dem Oberbegriff des Anspruches 1 mit den 
folgenden Verfahrensschritten: 

a) Bereitstellung eines Zuschnittes (44) mit 
Ober Faltkanten zusammenhSngenden Umfangs- 
wSnden (6, 4, 10, 8). Bodenlaschen (70. 72, 74, 76) 
und Oeckellaschen (16. 18). einer 
OberlappungskI belasche (60) und einer Entnah- 
meklappe (24) mit Offnungsbegrenzungslaschen 
(28. 30); 



b) Beleimung einzelner Laschen (60; 70, 76); 

c) Faltung des Zuschnittes (44) zu einer 
flach gefalteten Schachtel unter gleichzeitigem Ver- 
kleben der beleimten Laschen (60; 70, 76); 

5 dadurch gekennzeichnet, 

- dafl die Entnahmeklappe (24) aus dem UmriB 
der vorderen Umfangswand (4) herausgestanzt 
wird, und 

- dafl vor dem Verfahrensschritt c) auf der 
io Innenseite der Entnahmeklappe (24) ein Material- 
streifen (38) mit settlich Ober Faltkanten (80, 82) 
anhangenden Offnungsbegrenzungslaschen (38) so 
aufgeklebt wird. da/3 die Offnungsbegrenzungsla- 
schen (28, 30) auf den der vorderen Umfangswand 
is (4) benachbarten UmfangswSnden (6,10) flach auf- 
liegen. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

- dafl bei Ausbildung des Bodens als 
20 Faltklebeboden der Materialstreifen (38) Ober eine 
Abreiflkante (78) mit der Bodenlasche (72) der vor- 
deren Umfangswand (4) zusammenhSngend herge- 
stellt wird, 

- dafl der Materialstreifen (38) gleichzeitig mit 
25 der Bodenlasche (72) der vorderen Umfangswand 
(4) auf diese gefaltet und mit der Entnahmeklappe 
(4) verklebt wird. 
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